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UNSER

NOTRUF

D112

NOTRUF VOM HANDY:

WER meldet?
WO ist es passiert?
WAS ist passiert?
WIE viele Verletzte?

WARTEN auf Riickfragen!

SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

Industrie-, Betriebs- und Baustellensicherheit

Sicherheitsingenieur.nrw | Erkrather Str. 401| 40231 Diisseldorf
0800 0001838 | info@sicherheitsingenieur.nrw | sicherheitsingenieur.nrw

)) Das Verhiiten von Unféllen darf nicht als eine
Vorschrift des Gesetzes aufgefasst

werden, sondern als ein Gebot menschlicher

Verpflichtung und wirtschaftlicher Vernunft.

Werner v. Siemens — Berlin aus 1880

(
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EINE MINUTE FUR

IHRE GESUNDHEIT

IST IHNEN IHRE GESUNDHEIT 60 SEKUNDEN WERT?

GIBT ES IN DER NAHE...

.. einen freien Fluchtweg?

.. die Moglichkeit im Alarmfall
die Feuerwehr zu alarmieren?

.. Not- und Augenduschen?
.. einen Feuerloscher?

.. andere Arbeiten die mich
gefahrden konnten?

KANN...

.. Produkt austreten?
.. ich absttrzen?

.. ich stolpern, rutschen
oder stlirzen?

.. mein Werkzeug oder
Material herunterfallen?

.. einen Sammelplatz?

.. bewegliche Teile?

.. elektrische Gefahren?

.. kalte oder heile Oberflachen?

.. Gefahrstoffe die mich bei

meiner Arbeit beeinflussen
oder gefahrden konnen?

.. sich etwas in Bewegung

setzen?

.. ich andere oder mich bei der

Arbeit gefahrden?

.. ich im Gefahrfall fliehen?

SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

HABE ICH...

.. eine gultige Arbeitserlaubnis

und habe diese gelesen und
verstanden?

.. die LMRA (Last Minute Risk

Analyse) durchgefiihrt?

.. ich mir die Frage gestellt, was

schlimmstenfalls passieren
kann und habe ich Mallnahmen
dagegen getroffen?

.. die notwendige Erfahrung und

Qualifikation um die Arbeit
sicher auszufiihren?

.. das entsprechende Werkzeug?
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.. die geeignete Schutzaus-

ristung?

.. ausreichend Platz zum

Arbeiten?

.. gentigend Ablageflache?

.. ich meinen Arbeitsbereich vor

herunterfallende Gegenstande
gesichert?

.. ich die Sicherheitsregeln vom

Betreiber verstanden?



EIN LEITFADEN FUR EINEN ERFOLGREICHEN

EINBAU VON
FLACHDICHTUNGEN

Das erfolgreiche Abdichten einer Flanschverbindung hangt vom
Zusammenspiel aller einzelnen Komponenten eines gut ausgelegten
Flanschsystems ab.

Dieses Dokument ist ein Leitfaden fir Wartungspersonal, Ingenieure
und Rohrleitungsbauer, um erfolgreich den Zusammenbau einer
geschraubten Flanschverbindung sicherzustellen.

Der Leitfaden versteht sich als Ergdnzung zu anderen
anlagenspezifischen Einbauvorschriften.

BENOTIGTE

WERKZEUGE

Fir die Reinigung und Verschraubung der Verbindungselemente
werden spezifische Werkzeuge bendtigt. Daneben sind grundsatzlich
Ubliche Sicherheitsausriistungen zu verwenden und Sicherheits-
standards zu befolgen.

BESORGE DIE FOLGENDE AUSRUSTUNG VOR DER INSTALLATION:
/ DRAHTBURSTE SICHERHEITS-
(vorzugsweise aus Messing) SCHUHE

DREHMOMENT- SCHMIER-
SCHLUSSEL O@ MITTEL

(geeichte)

m SONSTIGE
HELM (anlagenspezifische

Ausriistung)
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OFFNEN VON

FLANSCHVERBINDUNGEN

Beim Offnen der Flanschverbindung ist es wichtig, sich zu
vergewissern, dass sich keine Restprodukte in der Rohrleitung
befinden. Die vom Korper abgewandte Schraube muss als Erstes
gelost werden, falls sich Restprodukte in der Leitung befinden.

FOLGENDE PUNKTE SIND ZU BEACHTEN:

Auf Asbest Dichtung achten - Auf Fingerquetschungen achten
Korper abgewandte Schraube - Auf tiefergelegene
zuerst offnen Arbeitsplatze achten
Auf die Windrichtung achten + Umweltschutz beachten
DAS

REINIGEN

ENTFERNE ALLE VERUNREINIGUNGEN VON DEN:

Dichtflachen
Schrauben oder Bolzen
Muttern

Unterlegscheiben
Nur geeignete und zugelassene Reinigungsmittel verwenden!

10 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW
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FLAN?E)HE
PRUFEN

Prife Schrauben bzw. Bolzen, Muttern und
Unterlegscheiben auf Grate oder Risse

Prife die Flanschoberflache auf Verwerfun-
gen, radiale Kratzer, Werkzeugmarkierungen
oder sonstige Beschadigungen, welche eine
sichere Abdichtung negativ beeinflussen
konnten

Ersetze Komponenten, falls diese beschéadigt
sind

FLANSCHE

AUSRICHTEN

Richte die Flanschoberflache und die
Schraubenlocher ohne ibermafige
Kraftanwendung aus

Berichte jede bedenkliche Ausrichtung

SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

EINBAU VON
FLACHDICHTUNGEN

Prife, ob GrofRe und Material der Dichtung
der Spezifikation entsprechen

Prife die Dichtung, um sicher zu sein, dass
sie frei von Beschadigungen ist

Schiebe die Dichtung sorgfaltig in den Spalt
zwischen den Flanschen

Stelle sicher, dass die Dichtung zwischen
den Flanschen zentriert ist

Verwende keine Antihaftmittel

Falls es zu Problemen mit Festbacken
kommt, frage beim Hersteller der Dichtung
nach

Verschraube die Flansche, aber stelle dabei
sicher, dass die Dichtung nicht gequetscht
oder beschadigt wird

DICHTVERBINDUNG AN FLANSCHEN | 2023 13



SCHMIEREN DER

KRAFTUBERTRAGENDEN
ELEMENTE

Verwende nur spezifizierte oder zugelassene Schmiermittel

Verwende das Schmiermittel an allen Gewinden, Muttern und
kraftlbertragenden Oberflachen der Unterlegscheiben

Stelle sicher, dass das Schmiermittel weder die Dichtflachen der
Flansche noch die Dichtung selbst verunreinigt

Vollspan- Kopf- Gewinde-
nung [Fv] reibung [N«] | reibung [Ng]

40% 50%

Ungeschmierte Schraubverbindungen verlieren den groB3ten Teil der
Kraft in der Reibung.

14 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

SCHRAUBEN

EINBAU UND
BEFESTIGUNG

Verwende nur geeignete Werkzeuge: Geeichte Drehmomentschltssel
oder sonstiges Werkzeug zum kontrollierten Anzug

Frage den Dichtungshersteller und / oder die technische Abteilung
deiner Firma bezlglich einer Empfehlung fiir korrekte Drehmoment
Spezifikation

Ziehe die Schrauben stets Uiber Kreuz an

Q7L
0, O

O4 12 Locher 3O

30°

2
©)
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IN MEHREREN DURCHGANGEN

SCHRAUBEN ANZIEHEN




SCHRAUBEN

NACHZIEHEN

Frage den Dichtungshersteller und / oder die technische Abteilung
deiner Firma bezlglich einer Empfehlung fiir das Nachziehen der
Schrauben

Jedes Nachziehen darf nur bei Umgebungstemperatur und
Umgebungsdruck durchgefihrt werden

Weichstoffdichtungen kdnnen sich setzen, daher empfehlen wir die
Anziehdrehmomente nach 24 Stunden zu kontrollieren und ggf.
nachzuziehen

Flanschverbindungen mit Gummidichtung diirfen nicht nachgezogen
werden

FA-Dichtungen durfen nicht nachgezogen werden, wenn sie bereits
einer erhohten Temperatur ausgesetzt waren




MONTAGE AN ROHRLEITUNGEN VON

FLANSCHVERBINDUNGEN
UND APPARATEN

Auszug aus WH 08-001 der BP-GE

GELTUNGSBEREICH

Diese WN gilt fiir alle Montagen von Flanschverbindungen an
Rohrleitungen und Apparaten, sowohl im Rahmen von
Instandhaltungsarbeiten als auch von Projekten.

ISICHERHEITSINGENIEUR.NRW

MONTAGE AN ROHRLEITUNGEN

AUSNAHMEN

GENERELLE AUSNAHME:

Rohrleitungen der Nennweiten < DN 25

Flanschverbindungen an Rohrleitungen, die im Betrieb
ausschlielllich mit folgenden Medien beaufschlagt werden,

KUhI-& Trinkwasser + Rauchgase

Druckluft Schmierstoffe

Steuerluft . ) .
ot + Temporare Rohrleitungen fiir

ND-Stickstoff Soiil- und Entl K

ND-Dampf < DN 150 pul- und Entleerungszwecke

Dampf Kondensat zur Stillstandsvorbereitung

sind bei der Montage von folgenden Punkten dieser WN befreit:

4.8 Auswahl der Anzugsmethode
5.0 Prifung von Flanschverbindungen,
allerdings sind > 5 % durchzufiihren

Alle sonstigen in dieser WN beschriebenen Anforderungen
an eine Flanschverbindung bleiben davon unberihrt.
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FLANSCHVERBINDUNGEN

SCHWERWIEGENDE
MONTAGEFEHLER

Folgende Hinweise sollen Ihnen dabei helfen,
diese zu erkennen und zu vermeiden:

Fehler: Uberstand der Schrauben
zu grol’ oder zu klein

Ursache: Falsche Schraubenlange,
zu kurz oder zu lang

Folge: Schrauben werden
unzulassig beansprucht

Merke: Es muss ein Uberstand Schiatbenzilurz

von mind. zwei Gewinde-
gangen vorhanden sein.

Fehler: Dichtflachen (Riefen bzw.
Bohrungen) beschadigt
Ursache: Keine Abdichtung moglich
Folge: Undichte Flanschverbindung
Merke: Dichtflachen missen sauber

und unbeschadigt sein

22 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

Fehler: Flanschenblatter stehen Uber,
seitlicher Versatz des
Flanschenpaares

Ursache: Keine Passholzen verwendet

Merke: Bei Endkontrolle auf den seit-
lichen Versatz des
Flanschenpaares achten!

Seitlicher Versatz
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FLANSCHVERBINDUNGEN

SCHWERWIEGENDE
MONTAGEFEHLER

Folgende Hinweise sollen Ihnen dabei helfen,
diese zu erkennen und zu vermeiden:

Fehler: Dichtflachen sind nicht parallel

Ursache: Rohrleitungen haben keine
gemeinsame axiale Flucht

Merke: Bei den Regeln des Chemie-
parks sind alle Schrauben mit
drehmomentgesteuerten Anziehen der

Werkzeugen anzuziehen. Schrauben

Fehler: Mischverbindung -
unterschiedliche Schrauben
verwendet bzw. Schrauben
aus unzulassigem Werkstoff

Merke: Es ist grundsatzlich pro
Flanschverbindung nur ein
Schraubentyp mit gleichem
Durchmesser anzusetzen, da unterschiedliche
die Anziehdrehmomente SIS ETRPEm =
L . Mischverbindung
davon abhangig sind.

24 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

Richtige Auswahl
der Dichtungen

Fehler: Unzuléssige Dichtungen
benutzt
Merke: Die Dichtungsauswahl ist von

den Einsatzbedingungen
(Flanschgeometrie, Medium,
Werkstoffe und Krafte)
abhangig.

(Fiir weitere Informationen siehe Dichtungshandbuch der Regeln
des Chemieparks.) Damit die Flanschverbindung dicht bleibt,
deshalb:

Bei augenfilligen Mangeln Arbeit sofort einstellen und
Aufsicht informieren!

DICHTVERBINDUNG AN FLANSCHEN | 2023 25



ABLAUF PRUF- UND ARBEITSSCHRITTE

MONTAGE EINER
FLANSCHVERBINDUNG

PRUFUNG UND BESCHAFFUNG
Richtiges Werkzeug vorhanden?
Wenn nein, Beschaffung vor Arbeitsbeginn

Grundsatzlich: passende Schlissel, Ex-Werkzeug, gepriifte
Drehmomentschliissel, Flanschenspreizer, Passdorne, Stahlbiirsten
fur Stahl, VA-Blrsten fur VA

Richtiges Material (gemaR Stiickliste) vorhanden?
Wenn nein, Beschaffung vor Arbeitsbeginn

Drehmomenttabellen vorhanden?
Wenn nein, Beschaffung vor Arb

ginn

ANMELDUNG IM BETRIEB / EINWEISUNG VOR ORT

Stimmen die Angaben auf den Erlaubnisscheinen?
Wenn nein, Rickfrage bei Bauleitung

26

PRUFUNG DER DICHTFLACHEN

Sind die Dichtflachen gereinigt (Riickseite beachten)?
Wenn nein, dann Dict N reinigen, dabei

folgendes beac
- Radiale Kratz

Abri lagenteile/Rohr hineinfallen

b darf nicht in Ar

Sind die Dichtflachen o.k. bzw. nicht beschadigt
(Riickseite beachten)?
Wenn nein, Einstellung der Arbeit, Meldung an Betrieb @

PASSDORNE EINSETZEN UND DICHTUNG ZENTRIEREN
BOLZEN GANGBAR MACHEN UND EINFETTEN

VORMONTAGE

Uberstand der Schraubenlénge ausreichend (Riickseite beachten)?
Wenn nein, Auswahl anderer Schraubenldnge



ABLAUF PRUF- UND ARBEITSSCHRITTE

MONTAGE EINER
FLANSCHVERBINDUNG

DREHMOMENT ERMITTELN

ENDMONTAGE - UBERKREUZ ANZIEHEN

ENDKONTROLLE:
Parallelitat

Axiale Flucht
Dichtungsauswahl
Dichtungszentrizitat
Schraubenauswahl
Korrekter Sitz der Schrauben

Einhaltung des Drehmomentes

Uberstand vorhanden - zwei Gewindegénge
mindestens (Riickseite beachten)?
Wenn nein, dann nachbessern bzw. Riicksprache Bauleiter

PLOMBE ANBRINGEN
ARBEITSPLATZ RAUMEN
MELDUNG AN BETRIEB / RUCKGABE ERLAUBNISSCHEINE

Bei augenfalligen Mangeln Arbeit sofort einstellen
und Aufsicht informieren!
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1

Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN

Werkstoff: 21CRMOQOV 57 (1.7709)
Teilekennzeichen: LBOOEKOOOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)

30 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN

Werkstoff: A2/70
Teilekennzeichen: LBOOHAQOOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO

* Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

32 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1

Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN

Werkstoff: 1.6909 (X5 CrMnNiN 18 9)
Teilekennzeichen: LBOOHBOOOA

Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)

34 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

DICHTVERBINDUNG AN FLANSCHEN | 2023

5@ o
[=] 1 2
S =
=
g | = 8
- | o =
=z | = i
o
QL
23
22| =
T om| © I ®
) < @
E 2.9
@ oo
8 o 9 o o o
o 8 & & ¢ © x ©
a o | o L ® v ¥ v ¥ o
| 8 |2 - = (\I ™
[ I
w| 2
o =
Z| 2 | @ @ B
2! =z | o © = 83
= a |~ o o -
S| &
5| &2
°lE2 ¢ -
[$]
S |5 8 § 8
X O
5@ o
o o
o S o 8
- | S ®© o °
Q|-
(2]
2
o
- | a8® o o o
z |8 3 8 8
~ © N~
o
=
=
£92 | o
=1 J e e
° 2 | ©
25 | % ® ® 3
o w\\\\‘———ﬂFlﬂﬂl\N
5 < - ° " n - - = = = = =
[=]
4
= z N © © ¥ KN © ® VW o o v © o
L S - == a4 o4 o4 ®o® o o o ¥ < <« v
o a = = = = = = =2 =2 = = = = =

35



Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: X5 NiCrTi 26 15 (1.4980)
Teilekennzeichen: LGZZHCOJOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade B7 (1.7225)
Teilekennzeichen: LGZZEWOJOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade B8M
Cl.2 (1.4401)
Teilekennzeichen: LGZZEUQJOA

Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit PN-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 1
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade

B16 (1.7711)
Teilekennzeichen: LGZZEY0JOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit Class-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 2
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade
B7 (1.7225)
Teilekennzeichen: LGZZEWOJOA

Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit Class-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 2
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade
B7 (1.7225)
Teilekennzeichen: LGZZEWO0JOA

Reibwert (UG & pK)*: 0,12
Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit Class-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 2
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade

B8M CI.2 (1.4401)
Teilekennzeichen: LGZZEUQJOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO
*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit Class-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 2
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: ASTM A 193 Grade

B16 (1.7711)
Teilekennzeichen: LGZZEY0JOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Gleitmo 100

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Rohrleitungsflanschverbindungen
Stahlflansche mit Class-Bezeichnung

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 2
Ausg. Jan 21

SCHRAUBENBOLZEN MIT DURCHGEHENDEM GEWINDE

Werkstoff: X5 NiCrTi 26 15 (1.4980)
Teilekennzeichen: LGZZHCOJOA
Reibwert (UG & pK)*: 0,12

Schmiermittel: Montagepaste Anti-Seize-

High-TE 500-G-DO

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
Apparateflanschverbindungen
ohne rechnerischen Nachweis
nach DIN EN 1591

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 3
Ausg. Jan 21

Fir die Montage von bestehenden Apparateflanschverbindungen
sind vorrangig die Anziehdrehmomente aus der SAP-IH Anleitung
oder den Montagedatenblattern des entsprechenden Equipments
zu verwenden. Wurde kein Montagedatenblatt erzeugt, oder fehlt
diese Angabe in der SAP-IH Anleitung dirfen die Werte in dieser
Tabelle fir die Montage von bestehenden Apparateflanschverbin-
dungen verwendet werden.

*  Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

**  Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt
werden (Einzelfallbetrachtung)
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Anziehdrehmomente [ Nm ] fir
ohne rechnerischen Nachweis

nach DIN EN 1591

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 3

Ausg. Jan 21

Apparateflanschverbindungen

Fir die Montage von bestehenden Apparateflanschverbindungen

sind vorrangig die Anziehdrehmomente aus der SAP-IH Anleitung
oder den Montagedatenblattern des entsprechenden Equipments
zu verwenden. Wurde kein Montagedatenblatt erzeugt, oder fehlt

diese Angabe in der SAP-IH Anleitung dirfen die Werte in dieser

Stahl auf Stahl geschmiert mit Schmierpaste

Tabelle fir die Montage von bestehenden Apparateflanschverbin-

dungen verwendet werden.

Anziehdrehmoment missen bei Bedarf ermittelt

werden (Einzelfallbetrachtung)

*K
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Schraubenlangen fiir Rohrleitungs-
Flanschverbidungen Gewindebolzen
mit Teilcode LG

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 3
Ausg. Jan 21

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER BOLZENLANGEN:

Berlicksichtigt sind die Blattdicken genormter Vorschweild-
flansche, ein Gewindeliberstand von min. zwei Gewindegan-
gen sowie Dichtungsdicken bis 5mm.

Bei Verwendung eingeklemmter Bauteile (Steckscheiben,
Loch-scheiben, Armaturen), nicht genormten Flanschen sowie
Blindflanschen, deren Blattdicke von der des Vorschweifflan-
sches abweicht, ist die Schraubenlange separat zu ermitteln.
Male in Klammern gelten bei der Verwendung von Dichtun-
gen mit einer Dicke <2mm.

58 SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

GewindegroRen und Bolzenlangen fiir Flanschverbindungen mit Flanschen Typ 11 nach DIN EN 1092-1 mit Flachdichtungen
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Schraubenlangen fiir Rohrleitungs-
flanschverbidungen Gewindebolzen
mit Teilcode LG

gem. BP-WN 08-001 / Anlage 3
Ausg. Jan 21

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER BOLZENLANGEN:

Berticksichtigt sind die Blattdicken genormter Vorschweif3-
flansche, ein Gewindeliberstand von min. zwei Gewindegéan-
gen sowie Dichtungsdicken bis 5mm.

Bei Verwendung eingeklemmter Bauteile (Steckscheiben,
Lochscheiben, Armaturen), nicht genormten Flanschen sowie
Blindflanschen, deren Blattdicke von der des Vorschweil3flan-
sches abweicht, ist die Schraubenlange separat zu ermitteln.
Male in Klammern gelten bei der Verwendung von Dichtun-
gen mit einer Dicke <2mm.
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Schraubenlangen fiir Rohrleitungs-
flanschverbidungen Gewindebolzen
mit Teilcode LG

gem. BP-WN 54-201 / Ausg. Marz 20

HINWEISE ZUR AUSWAHL DER BOLZENLANGEN:

Berlicksichtigt sind die Blattdicken genormter Vorschweil3-
flansche, ein Gewindelberstand von min. zwei Gewindegan-
gen sowie Dichtungsdicken bis 5mm.

Bei Verwendung eingeklemmter Bauteile (Steckscheiben,
Lochscheiben, Armaturen), nicht genormten Flanschen sowie
Blindflanschen, deren Blattdicke von der des Vorschweil3flan-
sches abweicht, ist die Schraubenlange separat zu ermitteln.
Male in Klammern gelten bei der Verwendung von Dichtun-
gen mit einer Dicke <2mm.
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HEBEARBEITEN / ANSCHLAGEN

ALLGEMEINE HINWEISE
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HILFESTELLUNG ZUR UNGEFAHREN
GEWICHTS-ERMITTLUNG FUR

HEBEARBEITEN / ANSCHLAGEN
VON LEEREN ROHRLEITUNGEN

DN /ZOLL 25 1" 50 2" 80 3" 100 4"
WANDSTARKE S [MM] 4,50 | 455 | 560 | 554 | 560 | 549 | 630 | 6,02
ROHR [KG/M] 3,24 | 324 | 755 | 7,48 | 11,50 | 11,29 | 16,78 | 16,08
BOGEN 90° [KG/STK] 019 | 0,19 | 090 | 0,89 | 206 | 202 | 401 | 3,84
T-STUCK [KG/STK] 043 | 045 | 165 | 215 | 370 | 429 | 570 | 7,65
V-FLANSCH [KG/STK] 130 | 2,00 | 285 | 400 | 478 | 7,00 | 6,46 | 11,00
DN /ZOLL 150 6" 200 8" 250 10" | 300 12"
WANDSTARKE S [MM] 710 | 711 | 630 | 818 | 630 | 927 | 7,90 | 9,53
ROHR [KG/M] 28,23 128,26 | 33,06 | 42,55| 41,44 | 60,29 | 5547 | 73,86
BOGEN 90° [KG/STK] 10,15|10,17| 15,84 | 20,39 | 24,80 | 36,08 | 39,82 | 53,02
T-STUCK [KG/STK] 13,00 16,00| 18,00 |27,00| 26,50 | 41,00 | 35,00 | 65,00
V-FLANSCH [KG/STK] 11,70(19,00| 17,10 | 30,00 | 24,30 | 41,00 | 31,80 | 63,50
DN /ZOLL 350 | 14" | 400 | 16" | 500 | 20" | 600 | 24"
WANDSTARKE S [MM] 560 | 12,70 | 6,30 |12,70| 8,00 | 12,70 | 880 | 12,70
ROHR [KG/M] 48,34 107,28| 62,16 (123,18 98,65 [154,97|130,47|186,75
BOGEN 90° [KG/STK] 40,47 | 91,60 | 569,57 |120,20/118,08(190,10|187,33|274,90
T-STUCK [KG/STK] 44,00 |115,00{ 61,00 [167,00{132,00|245,00|192,80(350,00
V-FLANSCH [KG/STK] 48,80 | 84,00 [116,60(113,00{135,40|181,00|258,00(263,00
DN /ZOLL 700 | 28" | 800 | 32" | 900 | 36" | 1000 | 40"
WANDSTARKE S [MM] 10,0012,70| 12,50 |12,70| 14,20 | 12,70 | 14,20 | 12,70
ROHR [KG/M] 172,88|218,54/1246,77|250,33|315,10(282,12|350,82|314,18
BOGEN 90° [KG/STK] 289,76(385,00[472,53|511,00{649,12|626,00|839,87 | 794,00
T-STUCK [KG/STK] 289,001421,00{474,00|559,00 685,89 | 730,00 849,16|895,00
V-FLANSCH [KG/STK]] 331,00 511,00
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DEINE SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

N OT I Z E N Industrie-, Betriebs- und Baustellensicherheit
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SICHERHEITSINGENIEUR.NRW

Industrie-, Betriebs- und Baustellensicherheit

SICHERHEITSINGENIEUR.NRW
Erkrather Str. 401 | 40231 Diisseldorf

T. 0800 0001838
E. info@sicherheitsingenieur.nrw

www.sicherheitsingenieur.nrw




